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Sipcuirea

Aceasta etapa se realizeaza atat pentru acoperisurile noi cat si pentru
acoperisurile pe care se schimba invelitoarea.

aco erisului Sipcile si contrasipcile fixeaza folia anticondens pe astereala, crednd
p : suportul pentru montajul invelitorii si asigurdnd spatiul necesar ventilarii.

Etapa 1: astereala

Inainte de inceperea

montajului, trebuie sa verificati

daca poligoanele acoperisului

sunt la 90° (daca sunt ,.in vinclu®),

masurdand diagonalele acestora.

in cazul in care se constata
ca acesta prezinta diferente,
se va lua ca baza de referinta la
montajul colilor de tigld metalica, °
streasina acestora.

Etapa 2 contrasipcile scurte

Folosind cuie de minim 8 cm,
se vor monta contrasipci scurte
(15 cm) pe fiecare céprior, la
distanta de maxim 80 cm intre ele.

La montajul acestora, se va
tine cont de faptul ca acestea vor
fi folosite ulterior ca baza pentru
carligele de jgheab, in cazul
in care se monteaza si sistemul
de drenaj odata cu invelitoarea.

Etapa 3: sipcile pentru carlige .

Pe contrasipcile montate

anterior, se vor monta doua sipci

cu dispunerea din figura alaturata. —___ E

Acestea se vor fixa folosind

cuie de minim 8 cm.

sipcile se pozitioneaza peste
contrasipcile scurte si se fixeaza
la capetele acestora rezultand un
suport de 15 cm pentru sortul de
streasina.

Etapa 4 : carligele si jgheabul

Folosind ca suport contrasipcile =
montate in Etapa 2, se trece la
montarea carligelor de jgheab,
utilizénd pentru acestea cuie de
minim 10 cm. Se poate apoi fixa
si jgheabul pe cérlige.

Pentru informatii suplimentare
despre montarea sistemului de
drenaj, consultati instructiunile
aferente sistemului achizitionat.

Etapa 5: sortul de streasina

sortul de streasina se fixeaza

peste carligele de jgheab folosind

suruburi autoforante de 4,8 x 35

mm. Acestea se vor suprapune pe

lungime minim 5 cm.

wortul de streasina are rolul de
a facilita scurgerea apei pluviale
de pe invelitoare in jgheab.

Daca streasina este dreapta,
se poate monta si pazia de jgheab.

Etapa 6 : folia anticondens

Folia se fixeaza folosind capse,
de |a streasina spre coama, pe
orizontald, urmand streasina.

Aceasta se va suprapune pana
la zona marcata pe folie (minim
15 cm). In zona doliei si a coamei,
suprapunerea va fi pe fiecare plan
al acoperisului in parte.

Atentie la montaj | A nu se taia,
strapunge sau intinde excesiv folia.

Etapa 7 : contrasipcile

Contrasipcile, cu sectiune
recomandata de 35 x 50 mm, se

vor monta folosind cuie de minim

8 cm pe fiecare capriorla o
distantd de maxim 80 cm intre ele.
Daca distanta intre capriori
este mai mare de 80 cm, acestea
se vor dubla cu contrasipci
montate intre cele de pe capriori.
Contrasipcile se vor monta de
la streasinad spre coama, incepand
de la distanta de 30 cm fata de muchia streasinei.
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Etapa 8 : sipcile —_—
Sipcile, cu sectiune recoman & &

data de 35 x 50 mm, se monteaza
de la streasina spre coamaé,
folosind cuie de minim 8 cm, in
dispunerea din figura alaturata.
Prima sipca se fixeaza pe
contrasipci la 38 cm distanta fata
de muchia streasinei iar urmatoa-
rele sipci se vor monta la distante
din 35 Tn 35 cm intre ele.
Daca tigla metalica are modul de 400 mm,
se adauga cate 5 cm la fiecare distanta de sipcuire.




= - Punerea in opera a tiglei metalice RUFSTER si a celorlalte tipuri de
Pﬂ"ﬁtﬂ'“l $| invelitori pentru acoperisuri si fatade se face cu atentie, intr-o lucrare
- - de precizie normala, efectuata de personal calificat, in conditiile
flxarea co"")r respectarii prevederilor generale din domeniul constructiilor.

Montarea sistemului de invelitori se face pe baza planului
de montaj intocmit de catre proiectantul constructiei.

La panotarea suprafetelor acoperisului trebuie avut
in vedere sensul natural de scurgere a apei pe invelitoare
si sensul de suprapunere a panourilor.

Tigla metalicd se monteaza pe pante ale acoperisului
cuprinse intre 14° si 90°. O panta mai mica de 14° nu ar
permite curgerea naturala a apei pe coala.

Panotaj

Montarea colilor de tigla metalica se realizeaza de la streasing
spre coama, de la marginea acopernisulul, incepand de la dreapta spre
stanga, intercaldnd ordinea colilor dupa cum este prezentat in desen.

Colile de tiglad metalica RUFSTER se suprapun
in lungime minim 30 mm.

Astfel se reduce suprafata de material achizitionat
pastrandu-se, in acelasi timp, suprapunerile optime
pentru un acoperis cu imbinari rezistente.

surub
4.8 x 35 mm

Montajul colilor de tigla metalica se realizeaza
cu ajutorul suruburilor autoforante prevazute
cu garnitura din EPDM, ale caror capete au
aceeasi culoare ca invelitoarea.

Fixare

Fixarea pe sipci se face cu suruburi 4,8 x 35 mm.
Se fixeaza din doua in doua sipci (la fiecare
doud ondule) rezultdnd 8 suruburi/mp.

La imbinarea colilor st montajul elementelor profilate
se folosesc suruburi 4,8 x 25 mm, folosinde-se cate
2 - 4 suruburi/ml, in functie de zonele de imbinare.
Se recomanda folosirea masinilor de insurubat electrice
pentru o fixare mai facila a colilor.
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Ventilarea condensului

Pentru pastrarea caracteristicilor colilor de tigla metalica, este important a se asigura ventilarea
condensului format intre acestea si folia anticondens.

Acest lucru se asigura prin caroiajul de sipca montat corect si folosirea buretilor de etansare
furnizati de producator, la coama si la sortul de streasina. Buretii au rolul de a impiedica
patrunderea zapezii sau a pasarilor sub invelitoare iar prin caracteristicile materiei prime folosite
la realizarea acestora, permit evaporarea condensului format.

Garantia oferita pentru tigla metalica devine nula, in cazul in care pentru etanseizarea la coama
se foloseste banda autoadeziva Aluband sau bureti de etansare care prin materia prima
folosita la realizarea lor impiedica ventilatia invelitorii. Banda autoadeziva
Aluband se foloseste numai pentru etanseizarea coamelor inclinate.

in cazul nerespectirii celor de mai sus va fi afectat finisajul colilor fiind
posibil oxidarea acestora pe fata B (partea dinspre folia anticondens).




Montajul
accesoriilor

Cu ajutorul elementelelor profilate din tabla se realizeaza inchiderile,
imbinarile si finisarile invelitorii,

Pentru fixarea elementelor se folosesc suruburi autoforante cu
garnitura din EPDM iar etanseizarea se realizeaza cu bureti speciali.

Sortul de streasina

Fig. 1

Acest element face
legatura intre
invelitoarea principala
si sistemul de drenaj.
impreuna cu pazia de
jgheab, sortul imbraca
streasina din lemn,

Se fixeaza in sipcicu
suruburi autoforante
de 4,8 x 35 mm.
Pentru inchiderea
acoperisului, intre
sort st invelitoare,

se monteaza buretii
speciali de etansare.

Dolia Dolia se monteazi

incepand de la
streasina spre coama.
invelitoarea decupats
se suprapune minim
10 cm peste dolie.

Fig. 3, 4

Pentru acoperisurile
cu pantd mai mica de
45° se recomanda
montarea unor
prelungitoare de
dolie pentru a
preveni infiltratile.
Intre invelitoare si dolie se
monteaza bureti de etansare.

Bordura fronton

Bordura se monteaza
dupa fixarea colilor de
tigla metalica, de la
streasina spre coama, cu
suprapunere minim 5 cm.

Daca bordura fronton
nu este in unghi
de 90° cu sortul

de streasina

(acoperisul este

evazat), se va folosi
jgheabul ascuns.

Acesta se monteaza

sub colile de tigla metalica
prevenind infiltratiile.

Coama semirotunda Coamele se fixeaza,
dupa montajul invelitorii,
Fig. 2 cu suruburi de 4,8 x 35 mm.

Intre coam si invelitoare
se monteaza buretii
speciali de etansare.
Pentru a preveni
infiltratiile, la coame
inclinate se aseaza
si un rand de banda
de etansare Aluband
(aceasta nu se aplica
si la coamele drepte 1).
La extremitati se fixeaza
capacele de coama.

Racordul de perete

Racordul de perete se
fixeaza peste invelitoare.
Acesta are rolul de a
realiza imbindrile cu zidurile
sau cosurile de fum si
se fixeaza cu dibluri.

Daca acoperisul este
evazat, se va folosi
jgheabul ascuns.
Acesta se monteaza
inaintea colilor de
tigla metalica.
Pentru prevenirea
infiltratiilor se pot
folosi si bureti de etansare.

Pa razﬁPEIiIE Parazapezile au rolul
de a opri caderea

Fig. 4 brusca a zapezii

in caz de dezghet.
Acestea se fixeaza peste
invelitoare in zona
doliilor, aproape de

streasina.

Este recomandat ca
parazapezile sa

fie montate pe

toata lungimea

de streasina a unui
acoperis, intercalate
pe doua randuri.




M t - I Din cauza variatiilor mari de temperatura zi-noapte din timpul iernii,
on alu a fenomenelor de inghet-dezghet si a caderilor abundente de zapada,

i . se produc solicitari suplimentare asupra acoperisurilor.
parazapeznor Un acoperis corect executat va rezista cu succes la toate aceste incarcari.

Datorita suprafetei fine a tiglei metalice, zapada
acumulata, tinde sa alunece de pe aceasta.
Aceasta alunecare este accelerata de pantele cu
inclinatie mare si de formarea unei pelicule de apa
intre stratul de zapada si tigla metalica, pelicula de
apa rezultata din topirea zapezii.

Fenomenul de alunecare brusca a zapezii de pe
acoperis poate fi periculos prin producerea de
accidente sau distrugeri materiale, daca stratul de
zapada ce aluneca, este semnificativ.

De asemenea, exista posibilitatea ca in timpul
alunecarii bruste a zapezii sa fie deteriorat si
sistemul de drenaj al acoperisului.

Din acest motiv, se recomanda montarea parazapezilor sau sfartecatorilor de zapada care impiedica
alunecarea brusca a unei cantitati mari de zapada.

Montarea parazapezilor

Se efectueaza prin decalarea acestora (Fig. A),
ceea ce va permite o divizare pe segmente
a stratulul de zapada.

Acest tip de parazapada este eficient doar daca

montarea acestora se efectueaza corect;

- dispuse cain Fig. A

- langa pragul tiglel metalice

- pe doua randuri, daca lungimea capriorului
depaseste 7 m, al doilea rand montandu-se
la al zecilea rand de ondule de la streasina

- pe minim doua randuri, daca panta
acoperisulul depaseste 50°

- folosind 10 surubun autoforante de 4,8 x 55 mm
|5 buc in partea superioara + 5 buc in partea

Elaricnird) Fig. A - Dispunerea parazapezilor

Surub autoforant

Parazapada

- cu rondeaua cauciucatd a suruburilor Rondea cauciucata
autoforante dispusa intre parazapada
si tigla metalica, pentru prevenirea
infiltratiilor (Fig. B)

- suruburile din partea superioard sunt
infiletate in sipcile din caroiajul tiglei

metalice (Fig. B) Fig. B - Fixarea parazapezilor

Sipca

Tigla metalica




Parazapezile tip potcoava se monteaza pe acoperisuri situate in zone unde startul de zapada depus
in urma ninsorilor nu depaseste grosimea de 15 cm.

»
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Montarea parazapezilor potcoava

Se efectueaza prin decalarea acestora (Fig. C),
ceea ce va permite o divizare pe segmente
a stratului de zapada.

Acest tip de parazapada este eficient doar daca

montarea acestora se efectueaza corect:

- dispuse cain Fig. C

- langa pragul tiglei metalice

- pe trel randurl, daca lungimea capriorulu
depaseste 7 m, al doilea si al teillea rand
montandu-se din sase in sase randuri
de ondule de la streasina

- pe minim doua randuri, daca panta
acoperisulul depaseste 50°

- folosind 4 suruburi autoforante de 4,8 x 35 mm Fig. C - Dispunerea parazapezilor potcoava

Surub autoforant

Parazapada potcoava

- Cu rondeaua cauciucata a suruburilor
autoforante dispusa intre parazapada
potcoava si tigla metalica,
pentru prevenirea infiltratiilor (Fig. D)

- toate suruburile trebuie infiletate pe
coama (ondula) tiglei metalice (Fig. D)

Rondea cauciucata

Tigla metalica

Fig. D - Fixarea parazapezilor potcoava

ATENTIE !

Prin montarea parazapezilor clasice sau a parazapezilor tip potcoava, greutatea zapezii
acumulate in timpul ninsorilor abundente si retinuta de acestea, va fi suportata de catre
acoperis. Asta inseamna ca trebuie sa va asigurati de faptul ca acoperisul dumneavoastra

suporta aceasta greutate suplimentara.




s e cti“ni Schitele r&r::razintﬁ punerea in opera ale principalalnrﬁsitua’;ii de montaj
. cat si cazuri speciale care necesita anumite particularitati.
de mﬂﬂtﬂi Aceste schite sunt considerate reguli generale in domeniu si trebuie
urmate ca atare pentru obtinerea unei invelitori functionale.
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Fig. 1 - Montajul sortului de
streasina si a paziei de jgheab
Fig. 2 - Montajul coamei
semirotunde

Fig. 3 - Montajul doliei
Fig. 4 - Montajul doliei cu
prelungitor si a parazapezilor

Fig. 5 - Montajul
bordurii fronton
fronton cu jgheab ascuns

Fig. 6 - Montajul bordurii
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1. zid / perete 6. contrasipca scurta 11. carlig jgheab 16. coama semirotunda 21. jgheab ascuns
2. grinda 1. sipci pentru carlige 12. jgheab 17. dolie 22. racord perete
3. céprior 8. folie anticondens 13. tigla metalica 18. prelungitor dolie 23. burete etansare
4. astereald 9. contrasipca 14. sort streasina 19. parazapezi 24. surub autoforant
5. streasind 10. sipca 15. pazie jgheab 20. bordura fronton 25. diblu




Prelucrarea colilor si a elementelor din tabla

Colile de tigla metalica sunt debitate in fabrica la
dimensiunea solicitata insa sunt situatii in care
acestea trebuie taiate la fata locului de catre
montator (la montajul doliei, a racordurilor

de perete, la decupajul pentru cosul de fum, etc).

Taierea se realizeaza la sol cu scule care nu
incalzesc materialul.

Se poate folosi foarfeca de mana sau freza
manuala, decupand coala dupa o linie trasata.

Tabla nu se taie cu flexul ! _-./

Discul abraziv incalzeste otelul si distruge straturile de protectie iar scanteile afecteaza stratul de vopsea.
Defectele cauzate nu sunt acoperite de Garantie !

RUFSTER recomanda ca montajul sa fie executat
de catre persoane calificate cu experienta in domeniul acoperisurilor.

Manipulare, transport, depozitare siintretinere

Colile se manipuleazd manual in pozitie verticala, pe lungime, pentru a se
evita deformarea lor. Paletii cu lungimi mai mari trebuie descarcati
cu mijloace adecvate, care sa nu duca la deformarea profilului.
Se recomanda atentie la zgarieturi sau taieri accidentale din cauza
colturilor ascutite ale colilor si folosirea manusilor de protectie.

Transportul produselor se realizeaza numai pe platforme plane
si stabile. Pentru a se evita afectarea suprafetei se recomanda
pastrarea produselor in ambalajul original sau acoperirea
acestora cu folie de protectie.

Depozitarea colilor

se face numai pe
suprafete plane si rigide,
in locuri ferite de umezeala si actiunea directa a

razelor solare. In cazul in care depozitarea se face

pe o perioada mai mare de 14 zile, este obligatoriu

a se indeparta ambalajul (folia de protectie).

Produsele se vor pune in opera conform instructiunilor
de montaj aferente, in maxim 3 luni de la data achizitiei.

Sistemele de invelitori RUFSTER au nevoie de o verificare
periodica constand in curatarea suprafetelor de sedimente
sau diverse depuneri care ar putea afecta straturile de
protectie ale materialelor si asigurarea scurgerii libere a
apei pluviale prin desfundarea si curatarea jgheaburilor
sau a gurilor de scurgere.

Eventualele zgarieturi superficiale se pot repara cu
vopsea de retus.
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